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Knoterstorungen erkennen und beheben:

Wenn der Knoten platzt...

...liegt das héufig am falsch eingestellten oder
verschlissenen Garnhalter, Knoterschnabel oder
Abstreifer. August Schwackenberg von der
DEULA Westfalen-Lippe gibt Tips, wie Sie
Knoterstérungen erkennen und beheben kénnen.

Grundsétzlich finden Sie in

Hochdruckpressen zwei verschie-
dene Knotersysteme:
m den Cormick-Knoter (z.B. Claas,
Welger) und
m den Deering-Knoter (z.B. John
Deere, Deutz-Fahr).
Die Hauptunterschiede zwischen
diesen beiden Knotersystemen sind
die Garnhalter und die Form des
Knotens. Der Cormick-Knoter hat ei-
nen konischen Garnhalter, der das
Bindegarn einklemmt und so fest-
halt. Er macht einen Schleifenkno-
ten mit zwei unterschiedlich langen
Garnenden. Der fertige Knoten wird

Nur richtig eingestellte und
saubere Pressenknoter kénnen
zuverldssig arbeiten.

beim Cormick-System durch das
Vorschieben des Ballens im PreR-
kanal von dem Knoterschnabel ab-
gezogen.

Der Deering-Knoter hat einen soge-
nannten Scheibengarnhalter. Hier
werden die Garnenden mit einem
passenden Gegenstiick zwischen
drei Scheiben eingeklemmt und ge-
halten. Nach dem Bindevorgang
werden beide Garnenden abge-
schnitten. So entsteht ein Doppel-
knoten ohne Schleife mit zwei gleich
langen Enden. Da der Knoterschna-
bel beim Deering-Knoter nach dem
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Bindevorgang quer zum PreRRkanal
stehen bleibt, muR der fertige Kno-
ten mit einem Abstreifer vom Kno-
ter geschoben werden.

Beide Knotersysteme kénnen nur
richtig arbeiten, wenn das untere
Garnende von der Nadel korrekt
zum Knoter gefulhrt wird. Daher soll-
ten Sie bei Knoterstérungen
zunachst die Nadeleinstellung kon-
trollieren, bevor Sie am Knoter sel-
ber etwas verdndern. In der Be-
triebsanleitung lhrer Presse finden
Sie die genauen EinstellmaRe fur die
verschiedenen Nadelpositionen.




Die Garnnadeln justieren '

Je nach Knoter miissen die Nadeln entweder
etwas Abstand zum Knoterrahmen haben
oder leicht schleifen. Den Abstand messen
Sie am besten mit einer Fiihlerlehre, den
Anlagedruck mit einer Federzugwaage. Zum
Einstellen verschieben Sie die Nadeln auf der
Schwinge oder richten sie mit der Hand.

Ldsen Sie zundchst den Bindevorgang
aus, und drehen Sie dann das Schwung-
rad von Hand, bis die Nadeln die
oberste Stellung erreicht haben. Jetzt
kénnen Sie den Abstand zwischen der
Blattfeder und der Nadelspitze messen.

§ Stimmt der Abstand nicht mit dem in der
Betriebsanleitung angegebenen Maf3
Uberein, missen Sie die Kontermutter der
Nadelzugstange lésen, den unteren
Bolzen ausbauen und die Zugstange
entsprechend ldnger oder kiirzer drehen.

Text: Hubert Wilmer
Fotos: Stefan Tovornik

Den Abstand der Nadelspitzen zur Quertra-
verse kontrollieren Sie ebenfalls, wenn die
Nadeln am oberen Totpunkt stehen. Stimmt
der Abstand zur Quertraverse nicht, kénnen
Sie die Nadeln an der Schwinge (iber
Stellschrauben justieren.

Die Knoter und Garnhalter einstellen '

Um die Federspannung
des Knoterschnabels zu
. kontrollieren, losen Sie
die Befestigungsschrau-
be und schwenken die
gesamte Knotereinheit
hoch. In der Regel geben
die Hersteller fiir die
Federspannung be-
stimmte Federmalie vor.

Gibt ein Meffinger die Federlénge vor,

Falls Ihre Presse mit
Deering-Knoter noch
Garnhalter mit nur zwei
Vorspannplatten hat
(links), sollten Sie diese
ersetzen. Die neuen
Garnhalter mit drei
Vorspannplatten halten
das Garn zuverlassiger.

Aber auch Dreifach-
Garnhalter mit deutlichen VerschleiRspuren
(rechts) miissen unbedingt erneuert werden.

Auch die konischen
Garnhalter der Cor-

mussen Sie fir die Grundeinstellung nur
kontrollieren, ob die MaBe tibereinstim- §
men. Zur Einstellung der Zusatzspannung
beim Cormick-Knoter (obere Schraube)
lésen Sie zunéchst die Kontermutter und
drehen sie 4 Umdrehungen zuriick. Dann
ldsen Sie die Schraube, bis die Blattfeder
entspannt ist. Jetzt wird die Feder mit

3 1/2 Umdrehungen vorgespannt und die
Schraube wieder gekontert.
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mick-Knoter miissen
bei deutlichen Einlauf-
spuren ausgetauscht
werden. Neue Garn-
halter haben auBer-
dem zur besseren
Selbstreinigung einen
Schlitz im Schaft, der
lber eine Bohrung von
unten zugénglich ist.
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Dem Bindefehler ~ Sinfadenende
an der Spur gewickelt

5 . . . . Ursache
Bei Knoterstérungen kénnen Sie die Ursache Garnbremse zu lose, Nadel verbogen

meistens an den Garnenden erkennen. Wir haben oder falsch eingestellt.

deshalb die héufigsten Bindefehler beider g™
Knotersysteme flir Sie zusammengestellt. bremse % J
kontrollie- AR
- ren, Nadeln
Der Cormick-Knoter justieren
Richtiger Knoten Knoten zu lose Reiterknoten am
kurzen Ende, Faden
Ursache abgerissen

Fremdkérper im Knoterschnabel oder

Knoterschnabel zu lose.
Behebung Ursache
1 p Garnhalter
Knoterschnabel sdubern, Federspannung
] 5 Zu fest oder
" erhéhen. ”
schlechte
ie bei — Garnqualitat.
den unterschied- wio St IR Behebung
lich lan . 4 - i : Garnhalter lgsen,
’ \ 4 Bindegarn
‘4 FAN) (berpriifen.

Langes Garnende Reiterknoten Knoten nur am
des Knotens am kurzen abge- langen Garnende
aufgefasert schnittenen Ende

Ursache
Ursache Ursache Knoterschna-
Garnbremse oder Garnhalter zu fest, Garnbremse zu fest, Garnhalter ver- bel verschlis-
schlechte Bindegarnqualitét. schmutzt oder sen,
Behebung zu lose. verrostet
Garnbremse und Garnhalter kontrollie- oder zu fest,
ren, Behebung Bindegarn zu
Binde- MEENSG (== Garnbremse anziehen, schwach
garn (ROl ] ————Garnhalter reinigen oder
(iber- a ' und einstellen. PreRdruck
priifen. zu hoch.
Reiterknoten am Kein Knoten oder Faden nach dem
langen Garnende Faden eingeklemmt Binden gerissen
Ursache Ursache Ursache
Garnbremse zu lose, Nadel verbogen oder Garnbremse oder Knoterschnabel o~
Stellung falsch , Messer schneidet nicht, Knoterschnabel zu verschlissen, verrostet  } ‘r“‘*’.‘* ) t —
falsch eingefédelt. lose, Nadelstellung oder zu fest, Binde- 'u.,;-::; gl —
Behebung oder Fadenfiihrung garn zu schwach oder
Garnbremse falsch. PreBdruck zu hoch. Y
anziehen, Behebung Behebung /i
Nadel und Garnbremse/Knoter- Knoterschnabel, /=
Messer schnabel nachziehen, PreBdruck und :
kontrollieren. Nadel und Faden- Bindegarn kontrol- S

fihrung kontrollieren. lieren.
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Der Deering-Knoter

Richtiger
Knoten

Der Deering-Knoter
macht einen
Doppelknoten.
Dabei sind
die beiden
Garnenden
gleich lang.

Beide Garnenden
ohne Knoten

Ursache

Garnhalter zu fest,
Knoterschnabel dreht
oder 6ffnet sich nicht.
Behebung

Garnhalter entspannen,
Knoterschnabel iiber-
priifen.

Ein Knoten
an jedem Garnende

Ursache

Nadeln, Garnscheiben oder
Greiferfinger falsch
eingestellt, Garnbremse
2u fest.

Behebung

Einstellung von Nadeln,
Garnscheiben, Greifer-
fingern und Garnbrem-

se kontrollieren.

Ein Garnstrang
bildet eine Schleife
Im Knoten

Ursache
Messerarm verbogen oder
rauh, Garnscheibe verstellt,
Abstreifer zu eng.
Behebung

Messerarm richten und
polieren, Garnscheibe
justieren, Abstreifer
einstellen.

Knoten zu lose

Ursache
Knoterschnabel oder Abstreifer
abgenutzt, Garnhalter zu lose.
Behebung
Knoterschnabel und
Abstreifer kontrollieren,
Garnhalter nachstellen.

Knoten nur am
unteren Garnende

Ursache

Garnhalter zu lose
(Garnende flachgedriickt)
oder zu fest (Garnende
ausgefranst), PreBdich-
te zu hoch.

Behebung

Garnhalter spannen

oder lésen,

PreBdichte reduzieren.

Garn im Knoten
ausgefranst/
gerissen

Ursache
Garnbremse oder Garnhal-
ter zu fest, Abstreifer zu
dicht am Knoterschnabel.
Behebung
Garnbremse und
Garnhalter einstellen,
Abstreifer justieren.

Ein oder beide
Garnenden werden
in den Knoten

hineingezogen

Ursache

Knoterschnabel zu lose,
Messerarm verbogen.
Behebung

Knoterschnabel nachstellen,
Messerarm richten.
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Verschieden _
lange Garnenden /
am Knoten '

Ursache

Garnhalter zu lose oder
Garnmesser stumpf.
Behebung

Garnhalter spannen,
Messer schleifen oder
erneuern.

Knoten nur am
oberen Garnende

Ursache
Nadeln, Garnscheiben oder Greiferfinger
falsch eingestellt,
Garnbremse zu fest.
Behebung
Einstellungen von
Nadeln , Garnschei-
ben, Greiferfingern
und Garnbremse
kontrollieren.

Aufgefranste
Garnenden

Ursache
Garnmesser stumpf.,
Behebung

Messer schérfen oder
erneuern.

Garn hinter dem
Knoten angeschnit-
ten oder zerfranst

Ursache
Messerarm verbogen oder
rauh, Garnbremse zu fest
oder Prefdichte zu hoch.
Behebung

Messerarm richten
und/oder polieren,
Garnbremse ldsen,
PreBdichte senken.



